Werften/Firmen

Time out zeigt Kunstharzinfusion
unter Vakuum auf der boot 2003

Auf dem Stand K32 in Halle 5 auf der boot in
Dilsseldorf vom 18. bis 26. Januar wird Time Qut
Composite je einmal tiglich die Vakuum-Infu-
sionstechnik prisentieren.

Gerade bei der Verarbeitung groBflachiger Bau-
teile wie Aufbauten und Riimpfe im Bootsbau
sind Emissionen und der Kontakt des Verarbeiten-
den mit den Werkstoffen nahezu unvermeidlich.
Zuweilen treten daher im Zusammenhang mit
den im Bootsbau verwendeten Chemikalien auch
Allergien auf. Ein weiteres Problem stellt die
nachteilige Arbeitsikologie bei den herkdmmli-
chen Verarbeitungsmethoden mit Harzsystemen
dar. Um grisBere Fldchen als Handlaminate herzu-
stellen, brauchen mehrere Arbeiter gewdhnlich
sehr viel Zeit, in der sie zwangsléufig unmittelbar
mit der Chemikalie selbst und den Emissionen in
Beriihrung kommen. Mit der Harzinfusion unter
Vakuum gibt es da mittlerweile eine immer hau-
figer angewendete, saubere Alternative, die
zudem weniger Zeit beansprucht, Wihrend es die
Infusion von Epoxidharzen im Polyester- und
Vinylesterbereich schon ldnger gibt, ist diese
unter Vakuum durchgefiihrte Technik im EP-
Bereich relativ neu. Bisher waren die oft zu dick-
fliissigen Harze das Problem.

Die Time Out Composite OHG aus dem nordrhein-
westfilischen Bornheim-Sechtem bietet mit den
Epoxidharzen des franzosischen Herstellers
Sicomin eine qualitativ hochwertige Lsung an:
Der Vorteil der Sicomin-Epoxidharz-Systeme liegt
unter anderem in der langen Topf- respektive
Verarbeitungszeit.

(Uberraschender weise ist bei einer Reihe von
Bootsbaubetrieben gegeniiber der noch jungen,
jedoch Erfolg verheiBenden, Infusionstechnik
groBe Skepsis festzustellen. Dabei machen vor
allem die franzisischen und niederldndischen
Werften zunehmend von dieser Verarbeitungs-
methode mit Erfolg Gebrauch. So erlaubt die
Vakuuminfusion eine genaue Dosierung bezie-
hungsweise anndhernd exakte Definition der
Verarbeitungsmengen der beniitigten Harze. Die
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Gezeigt wird die
Entstehung eines
Steverhousdochs in
Carbonfaser.

Fasern werden trocken aufgelegt und innerhalb
weniger Stunden mit Epoxidharz getrénkt. Auch
bei Einzelbauten 1508t sich diese Technik hervorra-
gend anwenden. Das bedeutet, dass eine Nega-
tivform bei der Fertigung eines Aufbaus oder
Rumpfes nicht mehr erforderlich ist. Dariiber hin-
aus kommen die Bootsbauer bei der Verarbeitung
der Chemikalien nur noch beim Anmischen von
Harz und Hirter mit den Materialien in Beriih-
rung, aber auch in
diesem Bereich ist ein
geschlossener  Do-
siervorgang in einer
Mischanlage bereits
méglich. Ein weiterer
Pluspunkt ist zu be-
griinden in der ho-
mogenen Oberfliche,
die sich aus dem
Vakuum ergibt. Da
die Luft wollstandig
aus den Geweben
oder Gelegen ent-
fernt wird, ldsst sich
das einstromende
Harz ohne Luftein-
schliisse einbringen.
Es iberrascht, dass
selbst fiir groBe
Fidichen keine Mega-
anlage an Vakuum-
pumpen erforderlich
ist. Um das anfing-
lich groBe Luftvolu-
men aus dem Vaku-
umaufbau zu saugen,
behilft man sich zu-
néchst bei groBen

e

Flachen, wie sie bei vollstindigen Riimpfen oder
volumingsen Aufbauten vorkommen, der
Unterstiitzung von Industriestaubsaugern. Eine
vergleichsweise kleine Vakuumpumpe ist ansch-
lieBend miihelos in der Lage, das Vakuum auf-
recht zu halten.
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